Inverteres elektrodas hegesztogép MMA IGBT 315A
230V 230V

Hasznalati utasitas
Az eredeti utasitasok forditasa



Figyelem!!! A folyamatos termékfejlesztés miatt a mellékelt rajzok és leirdsok eltérhetnek a
megvasarolt arutdl, és tartalmazhatnak olyan opcionalis vagy specialis funkcidkat, amelyek
nem szerepelnek az alapvaltozatban. Ezek az eltérések nem képezhetik reklamacié alapjat. A
jelen kézikonyvben szerepld valamennyi informdcié a nyomtatds id6épontjaban érvényes
informacidknak felel meg, és a kovetkezékre vonatkozik

tdjékoztatdsi célokra.

Informacidok hasznalt elektromos és elektronikus berendezésekrol:

A forgalmazd és a szervizkozpont GizemeltetSje megtagadhatja az olyan
hulladékberendezések atvételét, amelyek szennyezédésiik miatt veszélyt jelentenek a
hulladékberendezést atvevl személyek egészségére vagy életére. llyen esetben a
hulladékberendezés tulajdonosanak at kell adnia a hulladékberendezést a
hulladékberendezés begylijt6jének vagy a kezel6lzem lUzemeltetSjének.

Ne feledje:

1. Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékat (a tovabbiakban:
hulladékberendezés) nem szabad mas hulladékkal egyitt artalmatlanitani.

2. A haztartasi hulladékot képez6 berendezés birtokosa koteles azt a hulladékot
képez6 berendezés begylijtéjének vagy a hulladékot képez6 berendezés begylijtésére
jogosult szervezetnek atadni.



1. A termék jellemzéi

Az IGBT-technoldgidju elektronikus alkatrészek hasznalatdnak kdszonhetéen az inverteres
hegeszt6gép lehetbvé teszi, hogy a hegesztési munkat a legalacsonyabb energiafogyasztassal
és a maximalis

hatékonysag. A késziilék a piacon kaphatd legtobb elektrddatipust tudja hasznalni, beleértve
a sima, rutil,... A hegeszt6gép rozsdamentes acél, 6tvozott acél, valamint szinesfémek
hegesztésére tervezett elektréddkat hasznalhat. A helyes, megbizhatd és

A szerszam biztonsagos mikodése a helyes hasznalatatdl flgg, ezért a szerszammal valé
munka megkezdése el6tt olvassa el a teljes kézikdnyvet, és tartsa biztonsagban.

A Szallitdé nem felel a biztonsagi el6irdsok be nem tartasabdl ered6 karokért.
és a jelen kézikdnyv ajanlasait.

Az IGBT hegeszt6k a kovetkezé technoldgidkkal vannak felszerelve:

Anti-stick - megakaddlyozza a révidzarlatokat, a hegesztési aramot a minimalis értékre
csokkenti a hiba idején, amikor az elektréda a hegesztendd anyaghoz tapad. Ez megkdnnyiti
az elektroda levalasztasat a munkadarabrol.

Arc er@sség - rovidzarlat aram stabilizalas, biztositja a stabil ivet és a kis mennyiség(i
a froccsenés, az iv hosszanak rovidilése a hegesztési aram novekedésével jar, ami a
hosszvaltozasoktdl fliggetleniil stabilizalja az ivet, automatikus vagy potenciométeres
vezérléssel.

Forrd inditas - az iv beinditasakor a hegesztési aram rovid id6re kb. 30%-kal megndvekszik,
ami megkdnnyiti a hegesztés behatolasanak és felliletének megfelel6 alakitasat.

Az IGBT 140T hegeszt6gép VRD funkcidval van felszerelve - egy fesziiltségcsokkent6
rendszerrel, amely a hegesztési folyamat befejezése utan néhany milliszekundumon belil
kikapcsolja az dramellatast. Ez a funkcio felelGs azért is, hogy a rudelektréda fesziltségét
biztonsagos szintre csokkentse.

Az IGBT 140T hegeszt6gép TIG LIFT funkcidval van felszerelve - TIG hegesztés egy specialis,
szeleppel elldtott TIG faklyaval. Az iv begyujtasa a fel nem haszndlt elektréda konnyU
surléddasaval torténik a hegesztend6 anyaghoz.

2. Altalanos biztonsagi feltételek

Nem megengedett a szerkezet megvaltoztatdsa, atalakitdasa vagy barmilyen mas moédon torténd
megvaltoztatasa.

felszerelés. Ez a szabvanyoknak valé megfelelés és a CE-jelolés elvesztését eredményezi. Ajanlott
rendszeres ellen6rzéseket végez annak biztositasa érdekében, hogy a berendezés (izemkész
legyen. A hegesztGgépet csak hivatalos szervizk6zpontban, eredeti potalkatrészek
felhasznaldsaval szabad szervizelni.



A késziilék biztonsagos hasznalatara vonatkozé utasitasok

A hegeszt&gép kezel6jét ki kell képezni a gép hasznalatara, és gondosan el kell olvasnia a
kezelési Utmutatdt. Tartsa be a kezelési Utmutatdban szerepl6 biztonsagi ajanlasokat. Védje
szemét és arcat védbéruhaval és hegesztémaszkkal. A gydrté nem vallal felelGsséget a
karokért és

a berendezés nem megfelel6 haszndlata altal okozott balesetek.

Elektromos veszélyek és biztonsagi szabalyok

A hegeszt8vel végzett munka soran be kell tartani a folyamatra vonatkozé biztonsagi
szabalyokat.

hegesztés, vagas és illesztés. A fenti szabalyok be nem tartasa esetén a f6 kockazatok a
kdvetkezbk:

- veszélyes anyagok belélegzése,
- optikai sugarzas,

- égési sérilések,

- tlizek és robbanasok,

- aramutés.

Ezért ajanlott:

- ne valtoztassa meg a késziiléket. A fedelet semmilyen korilmények k6zétt nem
szabad kinyitni, a javitasokat szakképzett személyzetnek kell elvégeznie a gyartd
altal engedélyezett szervizk6zpontokban,

- ne szedje szét a védGburkolatot, és ne érintse meg a feszliltség alatt allo részeket,

- még az elektromos rendszer kisebb meghibdsodasa esetén is valassza le a hegeszt6gépet
az elektromos haldzatrdl, és vigye be egy hivatalos szervizbe,

- Minden hasznalat el6tt ellendrizze az elektromos kabeleket. Ha barmilyen sérilést talal a
szigetelésen, akkor a kabeleket uj, hibatlan kabelekre kell cserélni, a hegeszt6gépet nem
szabad sérilt

elektromos kabelek,

- ne helyezzen fémtargyakat a szell6z6nyildsokba, ne javitsa a készliléket sajat maga, a
szervizelést szakképzett személyzetnek kell elvégeznie az erre felhatalmazott
szervizk6zpontokban,

- csatlakoztassa a készliléket egy érintkezGvel és védGvezetSvel ellatott 230V /
50 Hz-es valtakozd dramu haldzathoz,

- a tdpellaté halézatot megfelel§ védelmi rendszerrel (hémagneses kapcsold vagy



késleltetett biztositék) és a szlikséges paraméterekkel rendelkezé hibaaram-biztositékkal kell
ellatni.
csatlakoztatott eszkoz - kiolddsi aram 30 mA,

- bizonyos esetekben a hegeszt6gép ivarama veszélyes lehet. Kerilje a
kozvetlen érintkezés a folddel (vagy a hegesztendé alkatrésszel) és a tartéval vagy elektrédaval,



- mindig huzza ki a tapkabelt a konnektorbdl, ha a hegeszt6gép nincs haszndlatban.

- Ne végezzen javitasokat a haldzatra csatlakoztatott eszkozon.

A hegesztogép helytelen hasznalatabdl ered6 kockazatok

Ne Uzemeltesse a hegeszt6gépet gyulékony anyagok kozelében. A munka megkezdése el6tt
készitse el§

a munkahelyen az 0sszes éghet6 anyag eltavolitasaval a veszélyeztetett teriletrél. Ne
hegesszen olyan tartalyokat és tartalyokat, amelyek gazokat vagy gyulékony és mérgez6
anyagokat tartalmaznak vagy tartalmaztak.

Gondoskodjon arrél, hogy minden gdz eltavolitdsra keriljon a munkateriletrél - veszély:
tliz, robbanas, flst, mérgezés. Es6ben vagy hdban hegeszteni tilos, a hegeszt6 nem védett a
viz ellen. Huzza le a tartozékokat a készllékrél és magat a késziiléket a haldzatrdl, és vigye
at egy olyan helyre, ahol nem fér hozza viz (veszély: aramutés, a késziilék karosodasa). Ne
dolgozzon magas paratartalmu kdrnyezetben. (veszély: a fentiek szerint). Ne dolgozzon
olyan helyen, ahol nem biztositott a megfelel6 szell6zés. A hegesztégép ventilatorral van
felszerelve, azonban gondoskodni kell annak megfelel6 m(ikodésérél. Gondoskodjon a
berendezés megfelel6 szell6zésérdl és a hegesztGgép altal termelt hé elvezetésérdl (veszély:
a berendezés kdrosoddsa). Tavolitsa el a hegesztés soran keletkezd gazokat és gézoket,
kerilje a belélegzésiiket. Hasznaljon specidlis maszkokat a légutak védelmére. Biztositson
megfelel6 szell6zést (veszély: mérgezés, a késziilék tonkremenetele).

Ne nézzen az elektromos iv altal keltett fénybe (veszély: sulyos szemkarosodas). Ne érintse
meg a forré alkatrészeket.

Tavolitsa el a munkadarabrdl a rozsdat, zsirt vagy festéket. Ez minimalisra csokkenti a karos
flstképzddést. Csatlakoztassa a foldkabelt szilardan és biztonsagosan a munkadarabhoz. A
csatlakozast meg kell tisztitani a szennyez6déstél, festéktdl és zsirtol.

Ne tekerje a hegesztG- és foldelGkabelt a test koré. Ne irdnyitsa a hegeszt6pisztolyt emberekre.
Gy6z46djon meg réla, hogy a hegesztégépet sik és stabil fellleten, fliggdleges helyzetben
helyezi el. Tilos a hegeszt6gépet a munka soran mashogyan elhelyezni. A hegeszt6gép
fogantylval és hevederrel van ellatva a szallitds megkonnyitése érdekében. Hegesztés

kdzben tilos a hegesztékésziiléket a fogantyundl fogva tartani vagy 6vre akasztani. Ne
haszndlja a hegeszt6gépet cs6olvaszto késziilékként.

A hegeszt6gép Gizemeltetésére vonatkozd
korlatozasok Ezt a berendezést nem
haszndlhatjak személyek:

- beliltetett pacemakerrel, elektromos meghajtasu protézisekkel, példaul
muvégtagokkal, halldkésziilékekkel stb.

- kontaktlencsét visel6k (a kontaktlencséket cseréljék le
szemiveg).



- a fenti felszereléssel rendelkezd jardkel6knek biztonsagos tavolsagot kell tartaniuk a
hegesztés helyszinétdl.



3. Miszaki adatok

Modell IGBT-120 IGBT-140T IGBT-180V IGBT- 200V, IGBT-315V
paraméter TIG 200J
LIFT/VRD
Felvétel 1x230V 1x230V 1x230V 1x230V 1x230V
Fesziiltség
Frekvencia 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Névleges 3,8 kVA 4,5 kVA 6,2 kVA 7,1 kVA 11,5 kVA
energiafo
gyasztas
Elektromosan cosd 0,93 cosd 0,93 cosd 0,93 cos¢ 0,93 cos¢ 0,93
potencialis
Kimeneti 60V 60V 60V 60V 60V
fesziltség
nélkul
rakomanyok
Jelenlegi 20-120 20-140 20-180 A 20-200 A 20-315A
tartomany
Munkaciklus 60% 60% 60% 60% 60%
Ajanlott 1,6-3,2 mm 1,6-3,2mm | 2,5-4,0 mm 2,5-4,0 mm 2,5-5,0 mm
elektrodak
Szigetelési H H H H H
osztaly
Szint IP21S IP21S IP21S IP21S IP21S
biztonsag
Elektromos diagram
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1. Hordozéfogantyu9

2. A VRD10 funkcié aktivalasa

3. Hovédelmi jelz611

4. Hegesztési aramszabalyozas12
5. HegesztGkabel csatlakoz613

6. Csatlakoz6 a foldel6 kabelhez14
7. TIG hegesztés jelz6 LIFT15

8. MMA hegesztési jelz616

. Valtas az MMA és a TIG LIFT funkciok kozott
. Az aktualis beallitott érték kijelzése

. Aramszabalyozas

. Elektrédatarté

. Foldel6 kabel

. Tapegység
. Hévédelem

. Fogantyu

Megjegyzés: Egyes gombok és lampak opcionalisak, és nem minden modellen talalhatdak!

“,1 1. Jelenlegi szabalyozé

2. Kimeneti aljzat

3. F6 transzformator

4. Router

] ' 5. Szilikon hid

6. Bemeneti vezérlé

0 7. 1GBT



4. HegesztO6gép lizemeltetése

A munka megkezdése el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a hegeszt6gép nem sériilt meg.
Ellendrizze a tap- és hegeszt6kabelek allapotat, hogy nem sériiltek-e meg. Sériilt
hegesztGgéppel és/vagy sérilt kdbelekkel tilos dolgozni. Ellenérizze a hegeszt6kabel
csatlakozok allapotat, valamint a féldeld bilincs tisztasagat és allapotat.

Figyelem! A sériilt kabeleket Gjakra kell cserélni. A kabelek javitdsa tilos. A tdpkdabel
cseréjéhez forduljon a gyartd szervizkézpontjahoz.

A hegeszt8 a hdldzatrdl a miiszaki adattablazatban és a késziilék tipustablajan feltiintetett
névleges feszliltséggel és frekvencidval mikodtethet6.

Lehet6&ség van aramfejleszt8k haszndlatara is, de gy6z6djon meg rdla, hogy a generator jelenlegi
kapacitdsa

legaldbb a hegesztégép cimtablajan megadott maximalis tapfesziltségi arammal egyenld

vagy annal nagyobb. Ellenkezé esetben a hegeszt6gép névleges teljesitménye nem érhet6 el,
vagy egyaltalan nem lehetséges a miikodés. Figyelmeztetés. Ha a hegeszt6gép taplaldsara
generatort hasznal,

gy6z6djon meg rola, hogy egy megfelelGen beszerelt eszkozon keresztiil foldelték.

Kerilni kell a hosszu kabelekkel vald csatlakoztatast. Ha hosszabbitd kabeleket hasznalnak,
akkor azok kapacitdsanak legalabb a hegeszt6gép tapkabelével kell megegyeznie.

A megfelel6 aramellatd haldzat kiépitésével szakképzett villanyszerel6t kell megbizni. Az
elektromos haldzatot az EN 60204-1 szabvanynak vagy az adott orszdgban érvényes
szabvanyoknak megfelel6en kell kialakitani.

7 _

Figyelem! Miel6tt csatlakoztatja a dugdt a konnektorhoz, gy6z6djon meg rdla, hogy a hegeszt6
kapcsolé a

"ki", és hogy a hegesztGkabelek nincsenek rovidre zarva.

Ha a késziilék nem mikodik rendesen, azonnal hagyja abba a munkat, és ellenérizze a
probléma okat.

Ha a nagyfesziiltségl hegesztést hosszu ideig végzi, és tullépi az Uzemi ciklust, a
tulterhelésjelz6 lampa kigyullad, a gép ledll. Varja meg, amig a hémérséklet lehdil.
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MMA ivhegesztés bevont elektrédaval

Dugja be a kabel dugdjat az aljzatba, majd forgassa az dramutaté jardsaval megegyez6
irdnyba, amig meg nem 4ll. Ugyeljen arra, hogy a dugd ne cstsszon ki magatdl az aljzatbol.
Csatlakoztassa az elektrédatartot a pozitiv polaritdshoz, a foldel6csatlakozot pedig a negativ
polaritashoz. Ezt a mddszert altaldban a kovetkezéknél hasznaljak

elektrédds hegesztés a legtdbb anyagon, példaul alacsony széntartalmu acélon és alacsonyan
Otvozott acélon.

Csatlakoztassa a munkadarab el6tolasanak rugds bilincsét a munkadarab fémrészéhez.
Tisztitsa meg az érintkezési felliletet az olajtdl, festéktsl vagy mas szennyezédéstél, amelyek
akadalyozhatjak az dramlast.

Helyezze az elektrédat a tartdba. Helyezze az elektréda lecsupaszitott végét a bilincsbe. Az
elektrodat ugy kell régziteni a bilincsben, hogy mikodés kozben ne mozdulhasson el. A tartd
egyik pofajan kivagasok vannak, amelyek lehet6vé teszik az elektrdda rogzitését a tartdban.
Az elektréda tipusdnak a kdvetkezének kell lennie

a hegesztend anyagok tipusatél fliggéen vélasszon. Ugyeljen arra, hogy a foldel6csatlakozd
és az elektrdda szigetelve legyen egymadstdl. Nem érintkeznek, és az elektréda vagy annak
bilincse nem érintkezik a munkadarabbal.

Csatlakoztassa a tapkabel csatlakozdjat egy elektromos konnektorba. Kapcsolja a kapcsolot a
"on". A ventilatornak be kell indulnia, és a kijelz6n megjelenik a hegesztési aram értéke.
(kijelz6s valtozat).

Allitsa be a hegesztend& anyagok tipusanak és vastagsaganak megfelel6 hegesztési aramot.

Fedje le arcat a hegesztémaszkkal, és kezdjen el hegeszteni. Az elektromos iv kdnnyebb
begyujtasa érdekében mozgassa az elektrodat a hegesztés kezd6pontja felé. Amikor az
elektrdoda érintkezik a munkadarabbal, emelje meg és dontse meg kissé az elektrodat, hogy
az elektromos iv hossza allandé maradjon.

Munka a TIG lift mddszerrel

A TIG-hegesztés alapja az elektromos iv generdlasa nem fogyd, nem fogyaszthato
volfram elektréda. Ez a folyamat inert gazban (argon, hélium vagy e gdzok keveréke) zajlik.

Az daramfogantyu csatlakozéjat a negativ polaritasu aljzathoz kell csatlakoztatni, a foldel6t a
pozitiv polaritdsuhoz, a gdzcsovet pedig kdzvetlenil a reduktoron keresztiil a palackhoz. Az
ég6 rendelkezik egy szeleppel a gaz kézi lecsavarozasaval vagy elzarasaval torténd
kioldasdhoz. Csatlakoztassa a forras pozitiv pdlusat a munkadarabhoz egy drétkapoccsal.
Nyissa ki az argonpalack szelepét, és allitsa be az dramldsi mennyiséget a hegesztési
miveletnek megfelel6en. A hegesztési mdd kapcsoldnak TIG allasban kell lennie.
Csatlakoztassa a készlilék dugaszat egy 230V 50Hz-es halézati aljzathoz.
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Kapcsolja be a hatlapon Iév6é hdldzati kapcsolot, a digitdlis méré kijelzi a bedllitott
aramértéket, és a ventilator elkezd forogni. Allitsa be a megfelelé hegesztési aramot,
és gy6z6djon meg arrdl, hogy a hegesztési daram megfelel a munkadarab
vastagsaganak és a folyamat kovetelményeinek.

Az iv meggyujtdsa az elektréda hegesztendd anyaghoz valé dorzsodlésével és felemelésével
torténik.

A hegesztés befejezése utdn néhany masodpercig ki kell aramoltatni az argont, hogy a
hegesztési terilet ne hiljon ki. Ezért a hegeszt6faklyat az iv kialvasa el6tt még egy ideig a
hegesztés helyén kell hagyni.

A munka soran be kell tartani a kivalasztott munkaciklust. A hegeszté hegeszthet

a 10 perces idGtartam 60%-at a maximalis arammal kell tolteni, a fennmaradé 40%-ot pedig
a hegeszt6rendszerek hiitésére kell forditani. Az Gizemi ciklus be nem tartdsa aktivalja a
tulmelegedés elleni védelmi rendszert. Ekkor kigyullad egy jelz6lampa, és a hegesztés addig
nem lehetséges, amig a hegesztérendszerek le nem h(ilnek.

Vigyazzon, hogy a hegesztégépen ne szalljanak szikrak, a burkolat nem védi a bels6
rendszereket a froccsend szikratol.

A hegeszt8gép gyakori tulterhelése gyorsabb kopdshoz vagy akar karosodashoz is vezethet.
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5. Berendezések karbantartasa

FIGYELEM! Barmilyen beallitas vagy karbantartds elvégzése el6tt huzza ki a konnektorbdl a
dugdt. A munka befejezése utdn a berendezés mdszaki dllapotat szemrevételezéssel és a
kovetkez6k értékelésével ellendrizni kell: karosszéria, elektromos vezeték a dugdval,
elektromos kapcsold mikodése,

a szell6z6nyildsokbdl szarmazé légaramlas, zajszint, inditds és a munka egyenletessége.

Az ellendrzés vagy a m(ikodés soran észlelt szabdlytalansagok jelzik, hogy a szervizponton
javitani kell. A munka befejezése utdn a burkolatokat, szell6z6ket, kapcsoldkat,

a kiegészité fogantyu és a burkolatok tisztithaték példaul Iégsugarral (legfeljebb 0,3 MPa

nyomassal), kefével vagy szdraz ruhaval, vegyszerek és tisztitéfolyadékok hasznalata nélkiil.

Vegye le a fedelet, és tiszta, szaraz, alacsony nyomasu levegdvel fujja le a port és a
szennyez&déseket a

légcsatorndk és belsé alkatrészek. Tisztitsa meg a szerszamokat és a fogantyukat tiszta, szaraz

ruhaval. Ellenérizze a foldel6csatlakozdk és az elektrédak kopasfokat, valamint a
hegeszt6kabel csatlakozd dugdk. Tulzott kopas esetén, példaul ha az elektrédat nem lehet
megfogni, cserélje ki egy Uj elektrédara. Hasznaljon mas kabeleket, mint

eredeti potalkatrészek hasznalata tilos.
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